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Généralités
Les valeurs de résistance inscrites dans les tableaux ont été déterminées selon ETA-23/0589 et DIN EN 1995-1-
1:2010-12 avec DIN EN 1995-1-1/NA:2013-08 pour des assemblages bois-bois et acier-bois réalisées avec des vis 
sans préperçage avec des bois d'une densité brute de ρk = 350 kg/m3. Sont indiquées les valeurs caractéristiques 
de résistance et les valeurs de calcul pour kmod = 0,8 und γM=1,3.

Assemblages bois-bois / acier-bois
Les valeurs de résistance indiquées correspondent à la résistance maximale pouvant être obtenue avec une vis 
d'un diamètre donné. 1
La longueur de vis minimum requise est indiquée pour chaque résistance. La résistance indiquée est atteinte avec 
une vis de cette longueur ou plus longue.
Si l'épaisseur des éléments est inférieure aux valeurs des tableaux, la résistance d'un assemblage peut être déter-
minée au moyen d'un calcul individuel.
 

Valeur de calcul de la résistance 
Pour les coefficients de modification kmod ≠ 0,8   la valeur de calcul de résistance peut être calculée à partir de la 
résistance caractéristique indiquée: 

Fi,Rd = FiRk ∙ kmod / γM  avec γM = 1,3

Pour être sûr, on peut utiliser la valeur de résistance du tableau pour toutes les kmod ≥ 0,8.

Vérification de la résistance de la vis en cas de sollicitation combinée 
La résistance de rangées de vis en présence d'une sollicitation combinée peut être vérifiée selon  
DIN EN 1995-1-1, (8.28).

(Fax,Ed / Fax,Rd)² + (Fv,Ed / Fv,Rd)² ≤ 1 
 
Assemblages avec plusieurs vis 
Le nombre effectif nef de vis en rangée dans le sens des fibres pour la réalisation d'un assemblage doit être déter-
miné de la manière suivante:
 
Vis sollicitées dans le sens axial DIN EN 1995-1-1, 8.7.2 (8):  
 
	 nef = n0,9	  

Vis sollicitées en cisaillement DIN EN 1995-1-1, 8.3.1.1 (8): 

	 nef= n		  Quand les vis d'une rangée dans le sens des fibres sont placées en quinconce à  
			   une distance de respectivement 1 ∙ d perpendiculairement au sens des fibres
 
	 nef= nkef		 Quand les vis d'un rang dans le sens des fibres ne sont pas placées en quinconce et/ou 
			   quand l'écart entre les vis sur une ligne de fissuration est inférieur à 14 ∙ d.

1	 Pour un vissage dans le sens des fibres, la longueur de vis prise en considération pour la détermination des valeurs du tableau  
	 a été parfois limitée à une valeur plus judicieuse. 

Utilisation des valeurs du tableaux
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a1 4 ∙ d 7 ∙ d 10 ∙ d ≥ 14 ∙ d Les valeurs intermédiaires de 
a1 peuvent être interpolées de 
manière linéaire.

kef -- 0,7 0,85 1,0

 
L'ETA-23/0589 peut spécifier des règles différentes.
 
Espacement minimums des vis et Espacement minimums des du bois des composants 
Les espacements minimums2 selon DIN EN 1995-1-1, tableau 8.2, s'appliquent aux vis sollicitées perpendiculaire-
ment à leur axe et/ou dans la direction de l'axe: 

a1 ≥ (5 + 7 ∙ |cos α|) ∙ d (pour d ≥ 5 mm)
≥ (5 + 5 ∙ |cos α|) ∙ d (pour d < 5 mm)

a2 ≥ 5 ∙ d
a3,t ≥ (10 + 5 ∙ cos α) ∙ d
a3,c ≥ 10 ∙ d
a4,t ≥ (5 + 5 ∙ sin α) ∙ d (pour d ≥ 5 mm)

≥ (5 + 2 ∙ sin α) ∙ d (pour d < 5 mm)
a4,c ≥ 5 ∙ d

Les espacements minimums  a1 et a2  d'assemblages tôle d'acier-bois peuvent être multipliés avec le facteur 0,7.  

Les espacements minimums suivants selon DIN EN 1995-1-1, Tabelle 8.6 peuvent être admis sollicitées systéma-
tiquement et exclusivement dans le sens axial:

a1 ≥ 7 ∙ d
a2 ≥ 5 ∙ d
a1,CG ≥ 10 ∙ d
a2,CG ≥ 4 ∙ d
 
Dans le cas de vissages dans le sens du fil 
dans du bois de bout (a = 0°), les espace-
ments a2,CG doivent être respectés par rap-
port au bord de l'élément et entre les vis a2.

Respecter les épaisseurs minimales
selon DIN EN 1995-1-1, 8.3.1.2 (7) pour les vis 
chargées latéralement et DIN EN 1995-1-1, 
8.7.2 (2) pour les vis à charge axiale.

Des espacements minimums différents des 
espacements standards indiqués plus haut 
peuvent résulter des exigences concernant 
les épaisseurs minimales.
Des réglementations divergentes peuvent 
figurer dans l'ETA-23/0589

2	 S'applique à des bois d'une densité brute pk ≤ 420 kg/m³.

Utilisation des valeurs du tableaux
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CONSTRUCTION BOIS 

HBS FT a tete fraisee 
La vis a filetage total pour la construction bois 

TX 

• Tres bonne transmission de force

• Pas de glissement

• Utilisation securisee

Tete fraisee avec ailettes de fraisage 

• Les ailettes de fraisage garantissent le bon fraisage

de la tete dans le bois

• Penetration nette

Gros filet 

• Vissage rapide gräce au grand pas

• Grande capacite de charge

• Reduction du couple de vissage

Demi-pointe VS 

• Placement precis pour un vissage immediat et direct

• Reduction de l'eclatement du bois et donc aucun ecart

entre les bords

Materiau/su rface 

• Acier, zingue

• Le revetement glissant reduit le couple de vissage

36 

RN H9295 
Filetage total 

Domaine d'utilisation 
• Construction bois

• construction bois lamelle colle

• construction a ossature bois

• renforcement de la pression laterale

et par traction

Modele 
• Tete fraisee

• Filetage total

• TX
• 0: 8,0-12,0 mm

• Longueurs: 120-400 mm

Recommandation 
• Un pre-pen;;age peut s'averer

necessaire selon la nature du bois

et les conditions d'utilisation.

Autres remarques 
• Precision maximale gräce au 

logiciel de calcul REISSER.

• Directives de traitement comple­

mentaires (ecarts entre les bords, 

etc.) selon la norme ETA-23/0589.

• Informations supplementaires 

dans des tableaux de dimensions 

separes.

HBS FT Description du produit
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CONSTRUCTION BOIS 

HBS FT a tete cylindrique 
La vis a filetage total pour la construction bois 

TX 
• Tres bonne transmission de force

• Pas de glissement

• Utilisation securisee

Tete cylindrique 

• Petit diametre pour enfouissement facile dans le bois

• Eclatement reduit

• Enfouissement nette

• Bel aspect

Gros filet 

• Vissage rapide gräce au grand pas

• Grande capacite de charge

• Reduction du couple de vissage

Demi-pointe VS 

• Placement precis pour un vissage immediat et direct

• Reduction de l'eclatement du bois et donc aucun ecart

entre les bords

Materiau/su rface 

• Acier, zingue

• Le revetement glissant reduit le couple de vissage

38 

RN H9294 / V9294 
Filetage total 

Domaine d'utilisation 
• Construction bois

• construction bois lamelle colle

• construction a ossature bois

• renforcement de la pression laterale

et par traction

Modele 
• Tete cylindrique

• Filetage total

• TX
• 0: 8,0 + 10,0 mm 

• Longueurs: 120-400 mm

Recommandation 
• Un pre-pen;;age peut s'averer

necessaire selon la nature du bois

et les conditions d'utilisation.

Autres remarques 
• Precision maximale gräce au 

logiciel de calcul REISSER.

• Directives de traitement comple­

mentaires (ecarts entre les bords, 

etc.) selon la norme ETA-23/0589.

• Informations supplementaires 

dans des tableaux de dimensions 

separes.

Description du produit HBS FT
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d
mm

l
mm

lg
mm

Tête fraisée Tête cylindrique

zingué bleu zingué bleu

8 120 110 71343/6 71301/6

8 140 130 71345/0 71303/0

8 160 150 71347/4 71305/4

8 180 170 71349/8 71307/8

8 200 190 71351/1 71309/2

8 220 210 71353/5 71311/5

8 240 230 71355/9 71313/9

8 260 250 71357/3 71315/3

8 280 270 71359/7 71317/7

8 300 290 71361/0 71319/1

8 350 340 71363/4 71321/4

8 400 390 71365/8 71323/8

10 120 148 71367/2

10 160 148 71369/6

10 180 168 71371/9

10 200 188 71373/3 71325/2

10 220 208 71375/7

10 240 228 71377/1 71327/6

10 260 248 71379/5 71329/0

10 280 268 71381/8 71331/3

10 300 288 71383/2 71333/7

10 350 338 71385/6 71335/1

10 400 376 71337/5

10 400 388 71387/0

12 220 200 71389/4

12 260 240 71391/7

12 300 280 71393/1

12 350 330 71395/5

12 400 380 71397/9
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Code HBS FT
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t1

Ø 8 Ø 10 Ø 12

Fv,R lreq Fv,R lreq Fv,R lreq

mm kN mm kN mm kN mm

80
4,47 160

2,75 160

100
4,99 200 6,58 200

3,07 200 4,05 200

120
5,14 220 7,21 240 8,27 260

3,16 220 4,43 240 5,09 260

140
5,14 240 7,47 260 8,95 300

3,16 240 4,6 260 5,51 300

160
5,14 260 7,47 280 9,16 300

3,16 260 4,6 280 5,64 300

180
5,14 280 7,47 300 9,16 350

3,16 280 4,6 300 5,64 350

200
5,14 300 7,47 350 9,16 350

3,16 300 4,6 350 5,64 350

220
5,14 350 7,47 350 9,16 400

3,16 350 4,6 350 5,64 400

240
5,14 350 7,47 400 9,16 400

3,16 350 4,6 400 5,64 400

260
5,14 400 7,47 400 9,16 400

3,16 400 4,6 400 5,64 400

280
5,14 400 7,47 400 8,61 400

3,16 400 4,6 400 5,3 400

300
5,14 400 6,86 400 7,94 400

3,16 400 4,22 400 4,89 400

320
4,67 400 6,24 400 7,27 400

2,87 400 3,84 400 4,47 400

340
4,14 400 5,51 400 6,25 400

2,55 400 3,39 400 3,85 400

360
3,27 400 4,13 400

2,01 400 2,54 400

Fv,R

Fv,R

α1 = 90°
α2 = 90°

t1
t2

Reisser Tableaux de dimensionnement Filetage total Vis à bois État: 09/2023
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Résistance au cisaillement Fv, Rk ou Fv,Rd avec longueur de vis minimum requise lreq

Tête fraisée /   Tête cylindrique

Résistance au cisaillement 
Assemblage bois-bois

Assemblage bois-bois simple

αi	 angle entre l’axe de la vis et la 
direction des fibres de la pièce

t1	 épaisseur de l’élément de bout

Élément 2: t2 ≥ lreq –t1  
(les épaisseurs minimums des élé-
ments doivent être respectées)

Fv,R	 résistance d’une vis au cisaille-
ment 

lreq	 longueur de vis requise pour 
obtenir la résistance indiquée

Les résistances s’appliquent pour une 
densité brute caractéristique ρk ≥ 350 
kg/m³.

Exemple

t1 Fv,R lreq

mm kN mm

5)
1) 3)

2) 4)

1)	 valeur caractéristique Fv,Rk

2)	 valeur de calcul de la résistance 
Fv,Rd pour kmod = 0,8 et γM = 1,3

3)	 lreq pour Fv,Rk 

4)	 lreq pour Fv,Rd 

5)	 épaisseur de l’élément de bout

Remarques générales 
Les vis en acier au carbone peuvent 
uniquement être employées dans les 
classes de service 1 et 2.

Un pré-perçage des éléments n’est pas 
nécessaire.

Dans le cas d’assemblages avec  
plusieurs vis, il doit être tenu compte 
du nombre de vis efficace nef.

Tenir compte des indications et des 
préalables selon ETA-11/0190 et DIN EN 
1995-1-1:2010-12 avec DIN EN 1995-1-
1/NA:2013-08.

Bases pour le calcul: 
ETA-23/0589 
DIN EN 1995-1-1:2010-12 
DIN EN 1995-1-1/NA:2013-08

HBS FT Liaison par cisaillement bois-bois
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t1

Ø 8 Ø 10 Ø 12

Fax,R lreq Fax,R lreq Fax,R lreq

mm kN mm kN mm kN mm

80
7,6 160

4,68 160

100
9,69 200 11,4 200

5,97 200 7 200

120
11,8 240 13,9 240 14,8 260

7,26 240 8,54 240 9,1 260

140
13,9 280 16,4 280 17,5 300

8,55 280 10,1 280 10,8 300

160
16 350 18,9 350 20,2 350

9,84 350 11,6 350 12,4 350

180
18,1 400 21,4 400 22,8 350

11,1 400 13,2 400 14,1 350

200
20,2 400 23,9 400 25,5 400

12,4 400 14,7 400 15,7 400

220
18,9 400 22,5 400 24,2 400

11,6 400 13,8 400 14,9 400

240
16,8 400 20 400 21,5 400

10,3 400 12,3 400 13,2 400

260
14,7 400 17,5 400 18,8 400

9,03 400 10,8 400 11,6 400

280
12,6 400 15 400 16,1 400

7,74 400 9,23 400 9,92 400

300
10,5 400 12,5 400 13,4 400

6,45 400 7,69 400 8,27 400

320
8,38 400 10 400 10,8 400

5,16 400 6,15 400 6,62 400

340
6,29 400 7,5 400 8,06 400

3,87 400 4,62 400 4,96 400

360
4,19 400 5 400

2,58 400 3,08 400

Fax,R

α1 = 90°

α2 = 90°

t1
t2
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Résistance à l’arrachement Fax,Rk bzw. Fax,Rd avec une longueur de vis minimale requise lreq

Liaison par traction bois-bois HBS FT

Résistance à l’arrachement  
Assemblage bois-bois

Assemblage bois-bois simple 

αi	 angle entre l’axe de la vis et la 
direction des fibres de la pièce

t1	 épaisseur de l’élément de bout

Élément 2: t2 ≥ lreq – t1  
(les épaisseurs minimums des élé-
ments doivent être respectées)

Fax,R résistance d’une vis dans le sens 
axial (résistance à l’extraction 
du filetage, traversée de la tête, 
résistance à l’arrachement)

lreq	 longueur de vis requise pour 
obtenir la résistance indiquée

Les résistances s’appliquent pour une 
densité brute caractéristique ρk ≥ 350 
kg/m³.

Exemple

t1 Fax,R lreq

mm kN mm

5)
1) 3)

2) 4)

1) 	 valeur caractéristique Fax,Rk 

2) 	 valeur de calcul de la résistance 
Fax,Rd avec kmod = 0,8 et γM = 1,3

3) 	 lreq pour Fax,Rk

4)	 lreq pour Fax,Rd 

5)	 épaisseur de l’élément de bout 
 
Remarques générales 
Les vis en acier au carbone peuvent 
uniquement être employées dans les 
classes de service 1 et 2.

Un pré-perçage des éléments n’est pas 
nécessaire.

Dans le cas d’assemblages avec  
plusieurs vis, il doit être tenu compte 
du nombre de vis efficace nef.

Tenir compte des indications et des 
préalables selon ETA-11/0190 et DIN EN 
1995-1-1:2010-12 avec DIN EN 1995-1-
1/NA:2013-08.

Bases pour le calcul: 
ETA-23/0589 
DIN EN 1995-1-1:2010-12 
DIN EN 1995-1-1/NA:2013-08

Tête fraisée /  Tête cylindrique
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t2

Ø 8 
ts,min = 8 mm 

ts,max = 10 mm

Ø 10 
ts,min = 10 mm 
ts,max = 13 mm

Ø 12 
ts,min = 12 mm 
ts,max = 15 mm

Fv,R lreq Fv,R lreq Fv,R lreq

mm kN mm kN mm kN mm

120
6,52 120 8,63 120

4,01 120 5,31 120

140
7,04 140 8,63 120

4,33 140 5,31 120

160
7,27 160 9,88 160

4,47 160 6,08 160

180
7,27 160 10,5 180

4,47 160 6,46 180

200
7,27 160 10,6 200

4,47 160 6,5 200

220
7,27 160 10,6 200 13 220

4,47 160 6,5 200 7,97 220

240
7,27 160 10,6 200 13 220

4,47 160 6,5 200 7,97 220

260
7,27 160 10,6 200 13 220

4,47 160 6,5 200 7,97 220

280
7,27 160 10,6 200 13 220

4,47 160 6,5 200 7,97 220

300
7,27 160 10,6 200 13 220

4,47 160 6,5 200 7,97 220

320
7,27 160 10,6 200 13 220

4,47 160 6,5 200 7,97 220

340
7,27 160 10,6 200 13 220

4,47 160 6,5 200 7,97 220

360
7,27 160 10,6 200 13 220

4,47 160 6,5 200 7,97 220

380
7,27 160 10,6 200 13 220

4,47 160 6,5 200 7,97 220

400
7,27 160 10,6 200 13 220

4,47 160 6,5 200 7,97 220

420
7,27 160 10,6 200 13 220

4,47 160 6,5 200 7,97 220

440
7,27 160 10,6 200 13 220

4,47 160 6,5 200 7,97 220

Fv,R

Fv,R

α2 = 90°

ts
t2
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Résistance au cisaillement Fv, Rk ou Fv,Rd avec longueur de vis minimum requise lreq

HBS FT Liaison par cisaillement acier-bois

Résistance au cisaillement 
Assemblage acier-bois

Assemblage acier-bois simple

αi 	 angle entre l’axe de la vis et la 
direction des fibres de la pièce

ts	 épaisseur de l’élément en acier

t2	 épaisseur de l’élément en bois

Fv,R	 résistance d’une vis au cisaille-
ment

lreq	 longueur de vis requise pour 
obtenir la résistance indiquée

Les résistances s’appliquent pour une 
densité brute caractéristique ρk ≥ 350 
kg/m³.

Le trou dans la pièce en acier doit être 
évasé si les vis ont une tête fraisée.
Exemple

t2 Fv,R lreq

mm kN mm

5)
1) 3)

2) 4)

1) 	 valeur caractéristique Fv,Rk

2) 	 valeur de calcul de la résistance 
Fv,Rd pour kmod = 0,8 et γM = 1,3

3) 	 lreq pour Fv,Rk 

4) 	 lreq pour Fv,Rd 

5)	 épaisseur de l’élément en bois 
 
Remarques générales 
Les vis en acier au carbone peuvent 
uniquement être employées dans les 
classes de service 1 et 2.

Un pré-perçage des éléments n’est pas 
nécessaire.

Dans le cas d’assemblages avec  
plusieurs vis, il doit être tenu compte 
du nombre de vis efficace nef.

Tenir compte des indications et des 
préalables selon ETA-11/0190 et DIN EN 
1995-1-1:2010-12 avec DIN EN 1995-1-
1/NA:2013-08.

Bases pour le calcul: 
ETA-23/0589 
DIN EN 1995-1-1:2010-12 
DIN EN 1995-1-1/NA:2013-08

Tête fraisée
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t2

Ø 8 
ts,min = 8 mm 

ts,max = 10 mm

Ø 10 
ts,min = 10 mm 
ts,max = 13 mm

Ø 12 
ts,min = 12 mm 
ts,max = 15 mm

Fax,R lreq Fax,R lreq Fax,R lreq

mm kN mm kN mm kN mm

120
11,5 120 13,4 120

7,09 120 8,23 120

140
13,6 140 13,4 120

8,38 140 8,23 120

160
15,7 160 18,4 160

9,67 160 11,3 160

180
17,8 180 20,9 180

11 180 12,8 180

200
19,9 200 23,4 200

12,3 200 14,4 200

220
21,1 220 25,9 220 26,9 220

13,5 220 15,9 220 16,5 220

240
21,1 220 28,4 240 26,9 220

14,8 240 17,5 240 16,5 220

260
21,1 220 30,9 260 32,3 260

16,1 260 19 260 19,8 260

280
21,1 220 33,4 280 32,3 260

16,2 280 20,5 280 19,8 260

300
21,1 220 35,9 300 37,6 300

16,2 280 22,1 300 23,2 300

320
21,1 220 35,9 300 37,6 300

16,2 280 22,1 300 23,2 300

340
21,1 220 40 350 44,4 350

16,2 280 25,9 350 27,3 350

360
21,1 220 40 350 44,4 350

16,2 280 25,9 350 27,3 350

380
21,1 220 40 350 44,4 350

16,2 280 25,9 350 27,3 350

400
21,1 220 40 350 46,7 400

16,2 280 29,8 400 31,4 400

420
21,1 220 40 350 46,7 400

16,2 280 29,8 400 31,4 400

440
21,1 220 40 350 46,7 400

16,2 280 29,8 400 31,4 400

Fax,R

α2 = 90°

ts
t2

État: 09/2023 Filetage total Vis à bois Reisser Tableaux de dimensionnement
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Résistance à l’arrachement 
Assemblage acier-bois

Assemblage acier-bois simple 

αi	 angle entre l’axe de la vis et la 
direction des fibres de la pièce

ts	 épaisseur de l’élément en acier

t2	 épaisseur de l’élément en bois

Fax,R résistance d’une vis dans le sens 
axial (résistance à l’extraction 
du filetage, traversée de la tête, 
résistance à l’arrachement)

lreq	 longueur de vis requise pour 
obtenir la résistance indiquée

Les résistances s’appliquent pour une 
densité brute caractéristique ρk ≥ 350 
kg/m³.

Le trou dans la pièce en acier doit être 
évasé si les vis ont une tête fraisée.

Exemple

t2 Fax,R lreq

mm kN mm

5)
1) 3)

2) 4)

1) 	 valeur caractéristique Fax,Rk 

2) 	 valeur de calcul de la résistance 
Fax,Rd avec kmod = 0,8 et γM = 1,3

3) 	 lreq pour Fax,Rk

4)	 lreq pour Fax,Rd 

5)	 épaisseur de l’élément en bois 
 
Remarques générales 
Les vis en acier au carbone peuvent 
uniquement être employées dans les 
classes de service 1 et 2.

Un pré-perçage des éléments n’est pas 
nécessaire.

Dans le cas d’assemblages avec  
plusieurs vis, il doit être tenu compte 
du nombre de vis efficace nef.

Tenir compte des indications et des 
préalables selon ETA-11/0190 et DIN EN 
1995-1-1:2010-12 avec DIN EN 1995-1-
1/NA:2013-08.

Bases pour le calcul: 
ETA-23/0589 
DIN EN 1995-1-1:2010-12 
DIN EN 1995-1-1/NA:2013-08

Résistance à l’arrachement Fax,Rk bzw. Fax,Rd avec longueur minimum de vis requise lreq

Liaison par traction acier-bois HBS FT
Tête fraisée
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t1

Ø 8 Ø 10 Ø 12

Fax,R lreq Fax,R lreq Fax,R lreq

mm kN mm kN mm kN mm

80
7,6 350

4,68 350

100
9,43 400 11,3 400

5,8 400 6,92 400

120
8,8 400 10,5 400 11,3 400

5,42 400 6,46 400 6,95 400

140
8,17 400 9,75 400 10,5 400

5,03 400 6 400 6,45 400

160
7,55 400 9 400 9,68 400

4,64 400 5,54 400 5,95 400

180
6,92 400 8,25 400

4,26 400 5,08 400

200
6,29 400 7,5 400

3,87 400 4,62 400

220
5,66 400

3,48 400

240
5,03 400

3,1 400

α1 = 90°

α2 = 0°

t1

t2

Fax,R

Reisser Tableaux de dimensionnement Filetage total Vis à bois État: 09/2023
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Résistance à l’arrachement  
Assemblage bois-bois

Assemblage bois-bois simple 

αi	 angle entre l’axe de la vis et la 
direction des fibres de la pièce

t1	 épaisseur de l’élément de bout

Élément 2: t2 ≥ lreq – t1  
(les épaisseurs minimums des élé-
ments doivent être respectées)

Fax,R résistance d’une vis dans le sens 
axial (résistance à l’extraction 
du filetage, traversée de la tête, 
résistance à l’arrachement)

lreq	 longueur de vis requise pour 
obtenir la résistance indiquée

Les résistances s’appliquent pour une 
densité brute caractéristique ρk ≥ 350 
kg/m³.

Exemple

t1 Fax,R lreq

mm kN mm

5)
1) 3)

2) 4)

1) 	 valeur caractéristique Fax,Rk 

2) 	 valeur de calcul de la résistance 
Fax,Rd avec kmod = 0,8 et γM = 1,3

3) 	 lreq pour Fax,Rk

4)	 lreq pour Fax,Rd 

5)	 épaisseur de l’élément de bout 
 
Remarques générales 
Les vis en acier au carbone peuvent 
uniquement être employées dans les 
classes de service 1 et 2.

Un pré-perçage des éléments n’est pas 
nécessaire.

Dans le cas d’assemblages avec  
plusieurs vis, il doit être tenu compte 
du nombre de vis efficace nef.

Tenir compte des indications et des 
préalables selon ETA-11/0190 et DIN EN 
1995-1-1:2010-12 avec DIN EN 1995-1-
1/NA:2013-08.

Bases pour le calcul: 
ETA-23/0589 
DIN EN 1995-1-1:2010-12 
DIN EN 1995-1-1/NA:2013-08

Résistance à l’arrachement Fax,Rk bzw. Fax,Rd avec longueur minimum de vis requise lreq

Tête fraisée /  Tête cylindrique

HBS FT Liaison par traction bois-bois, bois de bout
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t2

Ø 8 
ts,min = 8 mm 

ts,max = 10 mm

Ø 10 
ts,min = 10 mm 
ts,max = 13 mm

Ø 12 
ts,min = 12 mm 
ts,max = 15 mm

Fax,R lreq Fax,R lreq Fax,R lreq

mm kN mm kN mm kN mm

180
5,34 180

3,29 180

200
5,97 200

3,68 200

220
6,6 220 7,76 220

4,06 220 4,78 220

240
7,23 240 8,51 240

4,45 240 5,24 240

260
7,86 260 9,26 260 9,68 260

4,84 260 5,7 260 5,95 260

280
8,49 280 10 280 9,68 260

5,22 280 6,16 280 5,95 260

300
9,12 300 10,8 300 11,3 300

5,61 300 6,62 300 6,95 300

320
9,12 300 10,8 300 11,3 300

5,61 300 6,62 300 6,95 300

340
9,12 300 12,6 350 13,3 350

5,61 300 7,78 350 8,19 350

360
10,7 350 12,6 350 13,3 350

6,58 350 7,78 350 8,19 350

380
10,7 350 12,6 350 13,3 350

6,58 350 7,78 350 8,19 350

400
12,3 400 14,5 400 15,3 400

7,55 400 8,93 400 9,43 400

420
12,3 400 14,5 400 15,3 400

7,55 400 8,93 400 9,43 400

440
12,3 400 14,5 400 15,3 400

7,55 400 8,93 400 9,43 400

α2 = 0°

t1

t2

Fax,R

État: 09/2023 Filetage total Vis à bois Reisser Tableaux de dimensionnement
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Résistance à l’arrachement 
Assemblage acier-bois

Assemblage acier-bois simple 

αi	 angle entre l’axe de la vis et la 
direction des fibres de la pièce

ts	 épaisseur de l’élément en acier

t2	 épaisseur de l’élément en bois

Fax,R résistance d’une vis dans le sens 
axial (résistance à l’extraction 
du filetage, traversée de la tête, 
résistance à l’arrachement)

lreq	 longueur de vis requise pour 
obtenir la résistance indiquée

Les résistances s’appliquent pour une 
densité brute caractéristique ρk ≥ 350 
kg/m³.

Le trou dans la pièce en acier doit être 
évasé si les vis ont une tête fraisée.

Exemple

t2 Fax,R lreq

mm kN mm

5)
1) 3)

2) 4)

1) 	 valeur caractéristique Fax,Rk 

2) 	 valeur de calcul de la résistance 
Fax,Rd avec kmod = 0,8 et γM = 1,3

3) 	 lreq pour Fax,Rk

4)	 lreq pour Fax,Rd 

5)	 épaisseur de l’élément en bois 
 
Remarques générales 
Les vis en acier au carbone peuvent 
uniquement être employées dans les 
classes de service 1 et 2.

Un pré-perçage des éléments n’est pas 
nécessaire.

Dans le cas d’assemblages avec  
plusieurs vis, il doit être tenu compte 
du nombre de vis efficace nef.

Tenir compte des indications et des 
préalables selon ETA-11/0190 et DIN EN 
1995-1-1:2010-12 avec DIN EN 1995-1-
1/NA:2013-08.

Bases pour le calcul: 
ETA-23/0589 
DIN EN 1995-1-1:2010-12 
DIN EN 1995-1-1/NA:2013-08

Résistance à l’arrachement Fax,Rk bzw. Fax,Rd avec longueur minimum de vis requise lreq

Liaison par traction acier-bois, bois de bout HBS FT
Tête fraisée
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t1

Ø 8 Ø 10 Ø 12

Fv,R lreq Fv,R lreq Fv,R lreq

mm kN mm kN mm kN mm

80
7,83 220

4,82 220

100
9,92 280 11,7 280

6,11 280 7,2 280

120
12 350 14,2 350 15,2 350

7,4 350 8,74 350 9,34 350

140
14,1 400 16,7 400 17,9 400

8,69 400 10,3 400 11 400

160
12,9 400 15,4 400 16,5 400

7,92 400 9,45 400 10,2 400

180
10,8 400 12,9 400 13,8 400

6,63 400 7,91 400 8,51 400

200
8,68 400 10,4 400 11,1 400

5,34 400 6,37 400 6,85 400

220
6,59 400 7,86 400 8,45 400

4,05 400 4,83 400 5,2 400

240
4,49 400 5,36 400 5,76 400

2,76 400 3,3 400 3,54 400

260
2,39 400

1,47 400

Fv,R

α2 = 45°
α1 = 45°

t1
t2Fv,R

45°

Reisser Tableaux de dimensionnement Filetage total Vis à bois État: 09/2023
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Résistance à la traction et au cisaillement Fv, Rk ou Fv,Rd avec longueur de vis minimale requise  lreq

HBS FT Liaison par cisaillement en traction bois-bois

Résistance à la traction et  
au cisaillement 
Assemblage bois-bois

Assemblage bois-bois simple

αi	 angle entre l’axe de la vis et la 
direction des fibres de la pièce

t1	 épaisseur de l’élément de bout

Élément 2: t2 ≥ lreq/1,41 - t1  
(les épaisseurs minimums des élé-
ments doivent être respectées)

Fv,R	 résistance d’une vis dans la direc-
tion de l’axe de l’élément

lreq	 longueur de vis requise pour 
obtenir la résistance indiquée

Les résistances s’appliquent pour une 
densité brute caractéristique  
ρk ≥ 350 kg/m³.

Exemple

t1 Fv,R lreq

mm kN mm

5)
1) 3)

2) 4)

1) 	 valeur caractéristique Fv,Rk

2) 	 valeur de calcul de la résistance 
Fv,Rd pour kmod = 0,8 et γM = 1,3

3) 	 lreq pour Fv,Rk 

4) 	 lreq pour Fv,Rd

5)	 épaisseur de l’élément de bout

Remarques générales 
Les vis en acier au carbone peuvent 
uniquement être employées dans les 
classes de service 1 et 2.

Un pré-perçage des éléments n’est pas 
nécessaire.

Dans le cas d’assemblages avec  
plusieurs vis, il doit être tenu compte 
du nombre de vis efficace nef.

Tenir compte des indications et des 
préalables selon ETA-23/0589 et DIN EN 
1995-1-1:2010-12 avec DIN EN 1995-1-
1/NA:2013-08.

Bases pour le calcul: 
ETA-23/0589 
DIN EN 1995-1-1:2010-12 
DIN EN 1995-1-1/NA:2013-08

Tête fraisée /  Tête cylindrique

Important 
les valeurs de résistance au cisaillement Fv,Rk resp. Fv,Rd peuvent être multipliées respectivement par 
1,25 s’il peut être tenu compte de la friction entre les deux éléments.
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t2

Ø 8 
ts,min = 14 mm 
ts,max = 18 mm

Ø 10 
ts,min = 17 mm 
ts,max = 22 mm

Ø 12 
ts,min = 17 mm 
ts,max = 22 mm

Fv,R lreq Fv,R lreq Fv,R lreq

mm kN mm kN mm kN mm

80
7,56 120

4,65 120

100
9,04 140 8,67 120

5,57 140 5,34 120

120
12 180 14 180

7,39 180 8,6 180

140
13,5 200 15,7 200

8,3 200 9,69 200

160
14,9 220 19,3 240 18,8 220

10,1 240 11,9 240 11,6 220

180
14,9 220 21 260 22,6 260

11 260 13 260 13,9 260

200
14,9 220 22,8 280 22,6 260

11,5 280 14 280 13,9 260

220
14,9 220 24,6 300 26,4 300

11,5 280 15,1 300 16,3 300

240
14,9 220 28,3 350 31,2 350

11,5 280 17,8 350 19,2 350

260
14,9 220 28,3 350 31,2 350

11,5 280 17,8 350 19,2 350

280
14,9 220 28,3 350 33 400

11,5 280 20,6 400 22,1 400

300
14,9 220 28,3 350 33 400

11,5 280 20,6 400 22,1 400

320
14,9 220 28,3 350 33 400

11,5 280 20,6 400 22,1 400

340
14,9 220 28,3 350 33 400

11,5 280 20,6 400 22,1 400

360
14,9 220 28,3 350 33 400

11,5 280 20,6 400 22,1 400

380
14,9 220 28,3 350 33 400

11,5 280 20,6 400 22,1 400

400 bis 440
14,9 220 28,3 350 33 400

11,5 280 20,6 400 22,1 400

Fv,R

Fv,R

α2 = 45°

ts
t2

45°

État: 09/2023 Filetage total Vis à bois Reisser Tableaux de dimensionnement
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Résistance à la traction et au cisaillement  Fv, Rk ou Fv,Rd avec longueur de vis minimale requise  lreq

Liaison par cisaillement en traction acier-bois HBS FT

Résistance à la traction et 
au cisaillement 
Assemblage acier-bois

Assemblage acier-bois simple 

αi	  angle entre l’axe de la vis et la 
direction des fibres de la pièce

ts	 épaisseur de l’élément en acier

t2 	 épaisseur de l’élément en bois

Fv,R	 résistance d’une vis dans la direc-
tion de l’axe de l’élément

lreq	 longueur de vis requise pour 
obtenir la résistance indiquée

Les résistances s’appliquent pour une 
densité brute caractéristique  
ρk ≥ 350 kg/m³.

Le trou dans la pièce en acier doit être 
évasé si les vis ont une tête fraisée.

Exemple

t2 Fv,R lreq

mm kN mm

5)
1) 3)

2) 4)

1) 	 valeur caractéristique Fv,Rk

2)	 valeur de calcul de la résistance 
Fv,Rd pour kmod = 0,8 et γM = 1,3

3) 	 lreq pour Fv,Rk 

4) 	 lreq pour Fv,Rd

5)	 épaisseur de l’élément en bois

Remarques générales 
Les vis en acier au carbone peuvent 
uniquement être employées dans les 
classes de service 1 et 2.

Un pré-perçage des éléments n’est pas 
nécessaire.

Dans le cas d’assemblages avec  
plusieurs vis, il doit être tenu compte 
du nombre de vis efficace nef.

Tenir compte des indications et des 
préalables selon ETA-23/0589 et DIN EN 
1995-1-1:2010-12 avec DIN EN 1995-1-
1/NA:2013-08.

Bases pour le calcul: 
ETA-23/0589 
DIN EN 1995-1-1:2010-12 
DIN EN 1995-1-1/NA:2013-08

Tête fraisée

Important 
les valeurs de résistance au cisaillement Fv,Rk resp. Fv,Rd peuvent être multipliées respectivement par 
1,25 s’il peut être tenu compte de la friction entre les deux éléments.
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Notes
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Notes
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